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(54) Title: TOOL SUPPORT FOR LATHES 

(54) Bezeichnung: WERKZEUGTRAGER FOR DREHMASCHINEN 
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(57) Abstract: The invention relates to a tool support, comprising a base support (8; 108), on which a carriage (5; 105) can be 
displaced transverse to the spindle axis (7; 107) in a controlled manner. Two tool holders (6, 6'; 107, 107'), displaceable parallel 
to each other and provided for holding different tools (9, 9'; 109, 109'), are arranged on said carriage (5; 105). Said holders (6, 6'; 
107, 107') can be selectively displaced towards or away from the spindle axis (7; 107) at an angle of 90° in relation the displacement 
direction of the carriage (5; 105). Said tool support also comprises driving means (1, 2, 3, 3'; 100, 102, 106, 106', 103), for displacing 
said carriage (5; 105) and tool holders (6, 6'; 107, 107') along the displacement axis thereof (Y, Z) into a predetermined working 
position. 
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Veroffentllcht: 

— mit intemationalem Recherchenbericht 
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(57) Zusammenfassung: Der Werkzeugstrager weist einen Grundtrager (8; 108) auf, auf welchem ein Schlitten (5; 105) quer zur 
Spindelachse (7; 107) gesteuert verfahrbar ist und auf dem Schlitten (5; 105) zwei parallel zueinander verfahrbare Werkzeughalter 
(6, 6*; 107, 107') zur Halterung unterschiedlicher Werkzeuge (9, 9'; 109, 109*) angeordnet sind, welche Halter (6, 6'; 107, 107') in 
einem Winkel von 90° zur Bewegungsrichtung des Schlittens (5; 105) selektiv zur Spindelachse (7; 107) hi n bzw. von dieser weg 
verfahrbar sind, ferner Antriebsmittel (1, 2, 3, 3*; 100, 102, 106, 106', 103) um den Schlitten (5; 105) und die Werkzeughalter (6, 6'; 
107, 107*) entlang ihrer Bewegungsachsen (Y, Z) in eine vorbestimmte Arbeitsstellung zu verfahren. 



